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SYSTEM TECHNOLOGY

A MAGNESES TECHNOLOGIA ALAPJAI ES
EREDMENYEI

Ez az anyag, 20 év fejlesztési munkanak és tapasztalatnak az eredménye.

Elérhet6ségeink:

Mraz Sandor e.v.

+36 30 685 9571
sandor@mrazsystem.hu



A magneses szénhidrogén-kezelés

Tudomanyos alapok:

A szerves kémiai folyamatokrdl sokaig csak feltételezéseink voltak. Régota tudjuk, hogy
azokra az anyagokra, amelyekben szén talalhatd, hatasa van a magneses térnek.
Gondoljunk a tiszta vasra, amelyben a magneses tér nem hoz létre észlelhetd valtozast,
mig azokban a vasféleségekben, amelyekben szén talalhatd, a magnes magahoz vonzza a
vasat. Igy kénnyebb elképzelni, hogy a szénhidrogén molekulaiban talalhaté szénre is
hatassal van a magneses kezelés. Mivel a gazokban a molekulak egymashoz kotottsége
lazabb, mint a folyadékokban vagy a szilard halmazallapotlakban, ezért kbénnyen
elképzelhetd, hogy a magneses kezelés legnagyobb eredményei a gazok terlletén
mutatkoznak.

Néhany gondolat a megértéshez:

Ha kell6 erbsségli és slrlségli homogén magneses mezdn keresztil vezetjik a
szénhidrogéneket pl.: a foldgazt, a sirli erbévonalak a hosszl szén-lancszerkezetet
hosszaban szétfésllik. Mindenki szamara ismert az elektrosztatikus feltéltédés (pl.:
miszalas ruhak surlédas utani feltoltodése), a gaz surlodasa a csévekben. Ez az 6sszetartd
er6 szlinik meg a magneses erovonalak hatasara.

A folyékony halmazallapotu szénhidrogének esetében az erés magneses tér megsziinteti
az Uzemanyag-molekulak elektrosztatikus feltdltodését, csokkenti a viszkozitast, és igy a
porlasztaskor sokkal aprobb cseppekre bomlik. Az aprobb cseppek jobban keverednek a
levegbvel, és igy tobb oxigen érintkezik az lUzemanyag szénhidrogén molekulaival, azaz
felgyorsul az égés. Ennek eredménye az, hogy javul az égés mindsége, €s adott ido alatt
tobb energiat tudunk felszabaditani'a szénhidrogénbdl.
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Az orthohydrogen és a parahydrogen két kulonb6z6 isomerje a hidrogénnek. Az
orthohydrogen - nél olyan a molekula szerkezete, hogy az atommagok spinjei
parhuzamosak. A parahydrogen - nél viszont a két atommag spinje nem parhuzamos. Ez
az eltérés eltéro fizikai tulajdonsagot kdlcsondz a két valtozatnak. Az orthohydrogen erésen
robbanékony, a parahydrogen lassabban ég6 formaja a hidrogénnek.

Miért kellett ennyit varni erre a felfedezésre?

Erzékeljiik, hogy a tudomany nap, mint nap fejlédik. Mar régéta foglalkoztatta a kutatokat
ez az elképzelés. Munkajuk eredményéhez azonban hianyoztak a szupererdés magnesek.
Hiu elképzelés azt hinni, hogy a szénhidrogén kezelésének fizikai folyamatat atlagos
magnesekkel Iétre lehet hozni!

A szénhidrogén-molekulak k6zotti 6sszetarto fizikai erdé adott. Ahhoz, hogy a folyamat
Iétrejohessen, nagyon slirl €s nagyon erdés magneseket kell alkalmaznunk.



Mi lehet a hasznunk ebbdl a tudasbol?

1. A szénhidrogének elégetésével energiat nyerink. A technoldgia segitségével
ugyanabbdl a mennyiségl szénhidrogénbdl, a tokéletesebb égésbdl tébb energiat
nyerhetlink. Ebbdl kdvetkezik, hogy szénhidrogént takarithatunk meg.

2. Azok a berendezéseink, amelyekkel a szénhidrogéneket elégetjuk (kazanok,
vizmelegitok, bels6égésii motorok stb.) sok elégetlen vagy tokéletlenll elégett

szénhidrogént bocsatanak kornyezetliinkbe. Ezek kdrnyezetliinkre egyre nagyobb hatassal
vannak, sajnos negativ hatassal.

A technoldgia alkalmazasaval radikalisan csokkenthetd a kornyezetbe jutd
elégetlen vagy tokéletlentil elégett szénhidrogén ( 30-50%-kal).

Ezt fUstgazelemzd berendezésekkel mérhet6vé lehet tenni.

Felhasznalasi lehetdségek:
Gazkazanok, olajégok:

Szerz6déseinkben minimum 5 % megtakaritast garantalunk, de eddigi tapasztalataink
alapjan a kovetkez6 mérési eredmények az iranyaddak:

Gazkazanok, vizmelegitok, gazkonvektorok esetében jelentds eredményeket lehet elérni.
Az eredmény 5-12 %-ot is elérhet. A modernebb, folyamatvezérelt készllékeken is 5-10%
lehet a megtakaritas.

Ipari méretli gazkazanok esetében szintén komoly eredményeket érhetiink el. Tébb szaz
KW vagy akar tobb MW nagysagrendnél akar 5-12 %-os megtakaritast érhetiink el. Ekkora
méretl kazanoknal a gazégo el6tti cs6szakaszba épitjiik be a magneses kezel6 egységet.

Kemencék és ipari berendezések esetén is vallaljuk a minimum 5 %-os fogyasztas
csOkkenést.

Fontos: felszereléskor miiszeres beallitas sziikséges!

Legujabb fejlesztéslink: 300kW-26MW-ig miikddé modulok



REMEHA CH 150 - 25 -11,4% REMEHA CH 300 - 25 -9,8%
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HOVAL CHM 1200 - 50 -11,7% CHM 1500 - 50 -10,75%
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CHM BEKOTOCSO
TERMEKCSALAD MUSZAKI LEIRASA

Tuzelbberendezések porlasztasanak javitasa, modulrendszerben
dsszeallitott fizikai porlasztas-rasegitd készulékkel



A technolo6gia ismertetése:

A modul a tlzeléanyagok és egyéb éghetd kozegek fizikai porlasztasat segiti, az égés
mindségének javitasa érdekében.

A magneses technologia alkalmazasanak célja a szénhidrogén valamint egyéb folyékony és
gaz halmazallapotu tlzel6anyagok oxigénkotés-kapcsolatanak javitasa fizikai behatas
révén.

Az eljaras célja a tuzelbanyag hatékony, a hasznos tliztérben torténd elégetésének javitasa,
a karos anyagok kibocsatasanak és az egyéb karos fizikai folyamatok csokkentése.

A porlasztas-rasegité készulék, kllonleges magneses erdkkel és tulajdonsagokkal
Osszeallitott, modulszerlien osszeszerelt kozegkezeld berendezés, mely fizikailag a
tlzel6berendezés tlizelbanyag-vezeték agaba épitendd be.

A modulban araml6 kbézeg kohézios ereje csokken, az allandé magnesekben tarolédott
magneses er6k és a mozgasi energia atalakulasa révén. Ennek kovetkeztében a
tlzel6berendezés mechanikusan kialakitott porlasztdészerkezete a csokkent kohézidju
tlzel6anyagot tokéletesen keveri 6ssze a hozzaadott levegbvel. Hatasara az égés folyamata
gyorsabban és tokéletesebben lezajlik, igy a kdzegbdl tdbb hasznosul a tlizel6berendezés
hasznos tlizterében, és csOkken a rosszul és lassan elégetett tlizeléanyag mennyisége.

Méretezés:

A felszerelésre kerll6 modulokat szakembereink méretezik a tlizeléstechnikai berendezés
teljesitményéhez, valamint a szénhidrogén-fogyasztashoz. Alulméretezett modul esetében
elmarad a kivant hatas.

A modul beépitésekor figyelembe kell venni, hogy a modult a legjobb hatas elérése
érdekében, a porlasztas helyéhez legkdzelebbi ponton kell elhelyezni.

A technoléogia telepitéséhez szikséges kivitelezési tervet és a vele kapcsolatos
engedélyeket szakembereink elintézik.

A technologia a szabvanyos csoméretekre van kialakitva, a tlzeléstechnikai berendezés
teljesitményéhez mérten.

Miszaki adatok:

CsOmeéret: 6/4" - 8”
Teljesitmény: 300 kW - 26 MW

Felszerelés el6tt alapmérést kell végezni, amit jegyz6kdnyvvel dokumentalni kell.
Felszerelve a modultechnolégiat, a tlzeléstechnikai berendezés paramétereit be kell
allitani.. Ezt a mérést is dokumentalni kell. A beszabalyozas utan a tlzeléstechnikai
berendezés kevesebb szénhidrogént hasznal fel, 5-12 % kdzo6tti tartomanyban, mikdzben a
leadott teljesitmény nem csOkken. Ezaltal a karosanyag-kibocsatas kornyezetre gyakorolt
negativ hatasa is csOkken.



CH KIVALASZTAS

Mraz System CH 300-25 300 kW DN 25 2001127
CHT KIVALASZTAS
Mraz System CHT 300-32 300 kW DN 32 2001173
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CHM KIVALASZTAS

Mraz System CHM 3500-100 3 500 kW DN 100 2001356
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Kérnyezetvédelem - megtakaritas - gazdasagossag:

A modultechnolégia hasznalataval jelentés mértékben lehet csokkenteni a kbrnyezetre jutod

terheléseket.
A technolodgia segit azoknak, akik a kiotoi egyezményben meghatarozott CO2 kibocsatas

csOokkentésének akarnak megfelelni.

Megoldasunkat javasoljuk minden terlletre, a kommunalis berendezéseken keresztll az
ipari méretl berendezésekig.

Gyartmanytanusitvany:

A modulok hitelesitett nyomasprobaval és tandsitvannyal kerilnek kereskedelmi
forgalomba.

Szakvélemény: A veszprémi Pannon Egyetem két munkatarsa megvizsgalta
technologiankat, ipari korilmények kozott. Eredményeik 0sszegzését, weboldalunkon a
referenciak alatt olvashatjak.
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